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VITKOVICE

The history of VITKOVICE STEEL, Inc. begins in
1830 with the lighting of the puddling furnace

at the Rudolf Works — the first puddling furnace
in Austria. In the following years the plant grew
and developed new operations. The predeces-
sor of modern rolling mills was launched in 1913.
More than a century of know-how and modern
business management has made the com-

pany a leading manufacturer of hot-rolled steel
products. The current main product mix consists
of thick plates, sheet piles, flame-cut shapes and
profiles.

Historie spole¢nosti VITKOVICE STEEL, a.s.
zacina v roce 1830 zapalenim pudlovaci pece
v Rudolfové huti — viibec prvni pudlovaci pece
v Rakousku. V nasleduijicich letech byl zavod roz-
vijen a budovany nové provozy. Predchldkyné
soudobych valcovacich trati pak byly spustény
v roce 1913. Vice nez stoleté know-how, spolu
s modernim zpUsobem Fizeni podniku, &ini ze
spole¢nosti predniho vyrobce za tepla valcova-
nych vyrobkd z oceli. Souc¢asny hlavni produk-
tovy mix tvori tlusté plechy, Stétovnice, vypalky
a profily.

STEEL

Company profile

Predstaveni spole¢nosti | Prasentation des Profilwalzwerks | O komnanuu

Die Geschichte der Gesellschaft VITKOVICE
STEEL, a.s. beginnt im Jahr 1830 durch das
Anzinden des Puddelofens in der Rudolfshitte
— der erste Puddelofen in Osterreich (iberhaupt.
In den folgenden Jahren wurde das Werk weiter

entwickelt und es wurden neue Betriebe gebaut.

Die Vorganger der aktuellen Walzstrecken wur-
den im Jahr 1913 in Betrieb genommen. Mehr
als einhundert Jahre gesammeltes Know-How
und ein modernes Management machen unsere
Gesellschaft zu einem der flhrenden Hersteller
von warmgewalzten Produkten aus Stahl. Der
gegenwartig wichtigste Produktmix besteht aus
dicken Blechen, Spundbohlen, Brennteilen und
Profilen.

NcTopua komnaHum «VITKOVICE STEEL,

a.s.» 6epeT Hauano c 1830 roza, Koraa 6bina
3a)KKeHa nyanunHrosas neys Pygonbdosa
»KenesofenatenbHOro 3aBofa — camas nepBas
nyannHroeas neyb B ABCTpun. B nocnepyowmne
rofAbl 3aBOA Pa3BMBasCA, CTPOUINCH HOBbIE Liexa.
MpeawecTBEHHNKM COBPEMEHHbIX MPOKaTHbIX
CTaHOB ObINM BBeeHbl B 3KcnyaTaymio B 1913
ropy. bonee uem ctonetHee Hoy-xay, HapAgy

C COBPEeMEHHbIMIN MeToAaMM ynpasieHna
npeanpuaTnem, CTaBUT KOMMNaHUIO B pAg
nepenoBbIX Mpou3BoamnTenen ropayekaTaHomn
npoayKkumun. B HacToALlee BpemMAa OCHOBHOW
TOBaPHbI aCCOPTUMEHT COCTaBNAOT TONCTbIN
JINCT, WNYHTOBbIE CBan, GaCoOHHbIE PacKPOEHHble
3aroTOBKM 13 NICTa 1 npodunu.



Certificates

Certifikaty | Zertifikate | Ceptudukatoi

The quality level of sheet piles rolled on the
heavy-section rolling mill is guaranteed by many
certificates and approvals:

1. SYSTEM CERTIFICATES:

VITKOVICE STEEL, a.s. holds the Certificates
acc. to EN ISO 9001, EN ISO 14001, and the
OHSAS 18001 Certificate.

2. DECLARATION OF CONFORMITY

e |n accordance with Act No. 22/1997, in com-
pliance with government order no. 163/2002
Coll., as amended by government order
no. 312/2005, a Declaration of Conformity has
been issued for rolled sections, declaring that
these products meet the specified technical
regulations valid in the EU.

Jakostni Uroven sortimentu Stétovnic vyrabénych
na tézké profilové trati je garantovana celou
fadou certifikét( a aprobaci:

1. SYSTEMOVE CERTIFIKATY:
VITKOVICE STEEL, a.s. je vlastnikem certifikat(i
podle EN ISO 9001, EN ISO 14001 a OHSAS
18001.

2. PROHLASENI O SHODE

e \/ souladu se zakonem ¢&. 22/1997 a narizenim
vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady
¢. 312/2005 Sb. je pro vélcované Stétovnice
vydano Prohlaseni o shodé, které deklaruje,
ze tyto vyrobky spliuji pozadavky technickych
predpist platnych v EU

Das Qualitatsniveau des in dem Schwerprofil-
walzwerk hergestellten Spundbohlensortiments
garantiert wird durch eine ganze Reihe von
Zertifikaten:

1. SYSTEMZERTIFIKATE:

VITKOVICE STEEL, a.s. ist Inhaber der Zertifikate
nach EN ISO 9001, EN ISO 14001, und der
Zertifikate OHSAS 18001.

2. KONFORMITATSERKLARUNG

¢ |m Einklang mit Gesetz Nr. 22/1997 und
der Regierungsverordnung Nr. 163/2002
Slg. in der Fassung Nr. 312/2005 Slg.
wird fUr die gewalzten Spundbohlen eine
Konformitatserklarung ausgestellt, die dekla-
riert, dass diese Produkte die Anforderungen
der in der EU geltenden technischen
Vorschriften erflllen.

YpoBeHb KauecTBa COpTamMeHTa LUMYHTOBbIX CBail,
NPON3BOAUMbIX Ha KPYMHOCOPTOBOM CTaHe,
rapaHTMpOBaH LieNbiM PAAOM cepTUdUKaTOB:

1. CUCTEMHbIE CEPTUOUKATDI:

AO «BUTKOBWMLE CTWUJ1» aBnaeTca gepxaTtenem
cepTUdUKaTOB B COOTBETCTBUMN CO CTaHZapTamu
EN ISO 9001, EN ISO 14001 n ceptudpumkata OHSAS
18001.

2. OEKNAPAUMA O COOTBETCTBUN

® B cootBetcTBUM C 3aKOHOM N2 22/1997 1 yKasom
Mpasutenbctea N2 163/2002 C6., B pepakuunm
ykasa Mpasutenbcrea N2 312/2005 C6., Ha npo-
KaTHble LWNyHTOBble CBau BblAaéTca leknapauyma
0 COOTBETCTBUM, KOTOPas feKnapupyeT, Y4To 3Tu
N3[enns COOTBETCTBYIOT TPeOOBAHMAM TeXHUYE-
CKMX nNpeanucaHnn, gencraytowmx B EC.
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VITKOVICE

3. CONFORMITY ASSESSMENT

(C2) Strojirensky zkusebni Ustav s.p. Technical
certificate acc. to Act No. 22/1997 Coll. to
change and amend certain Acts as amended,
and Government Decree No. 163/2002 Coll.
as amended by GD No. 312/2005 Coll.

(C2) Strojirensky zkuSebni Ustav, s.p. —
Factory Production Control Certificate

(PL) ZETOM Katowice — Factory Production
Control Certificate acc. to Act Dz.U. 2014 r.
2004 r. Nr 198 pos 2041

(GE) TUV NORD - Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP); Conformity assesment for
building materials acc. to rule Bauregelliste A

4. PRODUCT CERTIFICATION

Deutsche Bahn - Manufacturer qualification
according to DBS 918 002-02

3. POSOUZENI SHODY

(CZ) Strojirensky zkusebni Ustav, s.p. —
Stavebni technické osvéddéeni vyrobkd podle
zakona €. 22/1997 Sb. a zméné a doplnéni
nékterych zakon(, ve znéni pozdéjsich pred-
pistl a nafizeni vliady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni
NV ¢. 312/2005 Sb,

(CZ) Strojirensky zkusebni Ustav, s.p. —
Certifikat systému Fizeni vyroby

(PL) ZETOM Katowice — Krajowy certyfikat
zaktadowej kontroli produkcji dle zakona Dz.U.
2004 r. Nr 198 poz 2041

(GE) TUV NORD - Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP); Priikaz shody pro vyrob-

ky pouzivané ve stavebnictvi dle predpisu
Bauregelliste A

4. VYROBKOVA CERTIFIKACE

Deutsche Bahn — Kvalifikace vyrobce dle DBS
918 002-02

3

. KONFORMITATSBEURTEILUNGEN
(CZ) MaschinenbauprUfinstitut, staatlicher
Betrieb — Bautechnische Bestatigung der
Produkte nach Gesetz Nr. 22/1997 Slg. und
der Anderung und Erganzung einiger Gesetze
in Fassung der spéateren Vorschriften und
Regierungsverordnungen Nr. 163/2002 Slg.

im Wortlaut der Regierungsverordnung Nr.

312/2005 Sig.

(CZ) MaschinenbauprUfinstitut,

staatlicher Betrieb — Zertifikat des
Produktionsmanagementsystems
(PL) ZETOM Katowice — Regionszertifikat der
grundlegenden Produktkontrolle nach Gesetz
Dz.U. 2004 Nr. 198 Bem. 2041
(DE) TUV NORD - Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP); Ubereinstimmungsnachweis
fir Produkte des Bauwesens nach Vorschrift
Bauregelliste A

. PRODUKTZERTIFIZIERUNG
Deutsche Bahn — Herstellerqualifikation nach
DBS 918 002-02

STEEL

3. OUEHKA COOTBETCTBUA
e (CZ) locypapcTBeHHOe npeanpuatme

«MalMHOCTPOUTENbHBIN NCMbITaTENbHDbIN
NHCTUTYT» — CTpOUTENIbHO-TEXHNYECKOe
oCBUAETeNIbCTBOBaHVE MPOAYKLMMN COrNacHO
3akoHy N2 22/1997 CBopa 3akoHOB Yeluckon
Pecny6nukn O TexHUYECKUX TPe6OBaHUAX K 13-
OEeNNAM 1 O BHECEHVW N3MEHEHWI 1 AOMOJHe-
HUI B HEKOTOpPbIE 3aKOHbI, B pefakummn 6onee
No3AHMX 3aKOHOLATENbHbIX akTOB, 1 MOCTAHOB-
neHua npasutenbctea N2 163/2002 CobpaHua
3aKkoHopaTenbcTBa Yewckoii Pecnybnuku B
pefakumy NoCTaHOBNEHNA NPaBUTENbCTBA

Ne 312/2005 CobpaHus 3akoHoAaTeNbCTBa
Yewckoir Pecnybnvkmn

(CZ) TocypapcTBeHHOE Npefnpuatne
«MalrHOCTPOUTENbHbIN UCMbITaTeNbHbIN
NHCTUTYT» — CepTdUKaT CMCTEMDI YNpaBieHns
Npov3BOACTBOM

(PL) ZETOM KatoBuue - locyaapcTBeHHbIN
cepTUdPMKaT 3aBOLCKOr0 KOHTPONA NPOAYKL MM
cornacHo 3akoHy Dz.U. 2004 r. N2 198 nos. 2041
(GE) TUV NORD - Ubereinstimmungnachweis
(U-Zeichen, UHP); CBUAeTenbCcTBO COOTBETCTBUA
NPOoAYKUMM, MPUMEHAEMON B CTPOUTENBCTBE,
cornacHo Hopme Bauregelliste A

. CEPTUOUKALMA N3OENNA
e Deutsche Bahn - KBanudukaunsa nsrotosutens

cornacHo DBS 918 002-02






VITKOVICE

TYPES OF INSPECTION DOCUMENTS
ACC. EN 10204

Types of Inspection Documents shall be issued
by the Quality Control Department stating the
chemical composition of heat and the material
testing results (e.g. ultrasound, mechanical test-
ing) in accordance with order:

Declaration of compliance with order ,,2.1“
Test Report ,,2.2

Inspection Certificate ,,3.1%

Inspection Certificate ,,3.2%

INSPECTION COMPANIES

a) national: SZDC, €D, and others

b) international: ABS, BV, DNV, GL, RINA, TUV
NORD and others

c) inspection carried out directly by the customer

Multiple certifications available on agreement.

STEEL

Types of Inspection Documents

Dokumenty kontroly | Kontrolldokumente | Tunbi fokymeHTOB KOHTpoOnA

DOKUMENTY KONTROLY (ATESTY) DLE
EN 10204

Utvar fizeni jakosti vystavuje pFislugny dokument
kontroly (atest) s chemickym slozenim tavby a
vysledky provedenych zkouSek materialu (napf.
ultrazvuk, mechanické zkousky) ve shodé s
objednavkou:

Prohlaseni o shodé s objednavkou ,2.1
Zkus$ebni zprava ,,2.2%

Inspekéni certifikat ,,3.1%

Inspekéni certifikat ,,3.2%

PREJIMACI SPOLECNOSTI

a) Tuzemské — SZDC, CD, aj.

b) Zahraniéni — LR, DNV, ABS, BV, GL, TUV
NORD, RINA, aj.

c) Prejimky primo odbératelem

Vicenasobna atestace se provadi po dohodé.

KONTROLLDOKUMENTE (ZEUGNISSE)
NACH EN 10204

Die Abteilung fur Qualitdétsmanagement erstellt
das entsprechende Kontrolldokument: Zeugnisse
mit der chemischen Zusammensetzung der
Schmelze und den Ergebnissen der durchge-
flhrten Materialprifungen (z. B. Ultraschall,
mechanische Prifungen) gemaBi Bestellung:

Werksbescheinigung ,,2.1¢
Werkszeugnis ,,2.2“

Abnahmepriifzeugnis ,,3.1“
Abnahmepriifzeugnis ,,3.2

ABNAHMEGESELLSCHAFTEN

a) inlandische — SZDC, CD u. a.

b) auslandische — LR, DNV, ABS, BV, GL, TUV,
RINA u. a.

c) Kundenabnahmen

Mehrfache Zeugnisse nach Vereinbarung.

IOOKYMEHTbI KOTPOJIA (ATTECTALNA)
COIMACHO EN 10204

MoapasaeneHune ynpasneHns KaYeCTBOM BblaaeT
no TpebOoBaHWI0 3aKa3umKa COOTBETCTBYIOLMNII
[AOKYMEHT MO pe3yfibTatam KOHTPOsA
(CBUAETENbCTBO) C XMMUYECKMM COCTaBOM MIaBKM
1 pe3ynbTaTamv NPOBeAeHHbIX UCTbITaHUIA

MaTepuana (Hanpmmep, YynbTpa3sBykK, MEXaHUYyeckne

NCMNbITaHWA) B COOTBETCTBUM C npukKasom:

[exknapauua o COOTBETCTBUM 3aKasy «2.1»
MpoToKon ncnbitTaHuin «2.2»
CepTuduKart KOHTponsa «3.1»
CepTudumKar KOHTpONA «3.2»

MPUHMMAIOLWWME KOMIMAHWUI

a) OTtevecTtBeHHble — SZDC, CD, n ap.

6) 3apy6exHble - LR, DNV, ABS, BV, GL, TUV, RINA,
n ap.

B) MpnémMKa HeNnoCpeaCTBEHHO 3aKa3uMKOM.

MHoXecTBeHHan aTTecTaymAa npoBognUTCA Nno
cornawieHwuto.

11



VS Testing Center

ZkusSebni laboratore VS | Priiflabore VS | icnbitatenbHble nabopatopun BC

The quality of products leaving our com-
pany is verified in our own accredited
Testing Center using the latest equipment
available.

ACREDITED TESTING METHODS:
Tensile test

Impact test

Brinell-Vickers Hardness test

Lamelar cracking test (Z-axis tensile test)
Bend test

Weld bead bend test

DWTT

ACCREDITED BY:
CIA — Czech National Institute for
Accreditation

AUTHORIZED BY:

TUV Nord

Lloyd Register
Germanischer Lloyd

Det Norske Veritas

SZDC

American Bureau of Shipping
RINA

Bureau Veritas

12

Kvalita vyrobkd, které opoustéji zavod, je kontro-
lovana ve vlastnich akreditovanych Zku$ebnich

laboratorich, které disponuiji nejmodernéjsimi
zkusebnimi zafizenimi.

AKREDITOVANE METODY ZKOUSENI:
Zkou$ka tahem

Zkouska razem v ohybu

Zkous$ka tvrdosti podle Brinella a Vickerse
Zkou$ka lamelarni praskavosti

Zkousky ohybem

Zkou$ka navar-ohyb

Zkouska DWTT

ZKUSEBNI LABORATORE JSOU
AKREDITOVANY:
CIA - Cesky institut pro akreditaci

ZKUSEBNI LABORATORE JSOU
AUTORIZOVANY:

TUV Nord

Lloyd Register

Germanischer Lloyd

Det Norske Veritas

S7DC

American Bureau of Shipping

RINA

Bureau Veritas

Die Qualitat der Produkte, die das Werk verlas-
sen, wird in in eigenen akkreditierten Pruflabors
kontrolliert, die mit modernen Prifanlagen
ausgestattet sind.

AKKREDITIERTE PRUFMETHODEN:
Zugversuch

Kerbschlagbiegeversuch

Brinell-Vickers Harteprifung

Prifung der lamellaren Rissigkeit
Biegeversuch

AufschweiB-Biegeversuch

Priufung DWTT

DAS PRUFLABOR IST AKKREDITIERT
DURCH:
CIA ~Tschechisches Akkreditierungsinstitut

PRUFLABOR VS WURDE AUTORISIERT
VON:

TUV Nord

Lloyd Register

Germanischer Lloyd

Det Norske Veritas

S7DC

American Bureau of Shipping

RINA

Bureau Veritas

KayecTBO npoayKumm, BbixoAALLel 3a npeaenb
3aBO/a, KOHTPONMPYETCA B HOBbIX McnblTaTeNbHbIX
nabopaTtopuaAx, KOTopble pacnonaratoT camblm
COBPEMEHHBIM UCMbITaTeNbHbIM 060PY[OBaAHNEM.

CEPTUOUNLNPOBAHHbBIE NCMbITATEJIbHbBIE
METO/LblI:

McnbiTaHne Ha pacTaxeHune

McnblTaHne Ha yaapHbIiA n3rné

McnbitaHne Ha TBEpaoCTb No bpuHennio n Bukkepcy
McnbiTaHne Ha pacTpeckmBaHune

McnbiTaHne Ha n3rn6

McnbiTaHne HannaBeHHOro CoA Ha U3rub
McnbitaHne nagatowmum rpysom /DWTT/

NCMbITATE/IbHBIE TABOPATOPUW MPOLLIA
CEPTUOUKALMNIO:
CIA - Yewwckuni MHCTUTYT No cepTuduKaunm

WCIbITATEJIbHbIE TABOPATOPUW
ABTOPW/30OBAHbI:

TIO® Hopp

Peructp Jinoiipa /Lloyd Register/
Germanischer Lloyd

Det Norske Veritas

SZDC

American Bureau of Shipping

RINA

Bureau Veritas
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Dimensions and Properties of Sheet Pile \Walls

Zéakladni parametry Stétovnicovych stén | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHoBHble xapakTepuCTVKM NPOU3BOANMBIX LLIMYHTOB

Mass | Hmotnost | Gewicht | Macca
Dimensions Co Elastic section modulus ‘ Plastic section modulus
Profi Abmessungen Fliche . Profil Sténa setrvacnosti _ Elastisches Statisches Moment  Plastisches TRIDA
: TR Einzelbohle Wand A bt Widerstandsmoment ) Widerstandsmoment KLASSE **
Profil P Mnowaab Tragheitsmoment . (TaTiyeckiii MOMEHT . e
0puHouHaA cas (reHa Ynpyruit momeHT [nacTuyeckmit MomeHT KNACC
ﬂpO¢VIJ'Ib b H t S ceyeHuna Moment nHepuun conpoTHBEHNA (ONpOTUBNIEHUA CONpOTMBEHNS
mm mm mm mm cm?/m kg/m kg/m? cm¥/m cm®/m cm®/m cm3/m S 270GP | S 355GP | S 390GP | S 430GP
[ln 400 290 130 9.0 198.1 62.2 155.5 23206 1600 893 1785 2 2 * *
VL 504A 500 340 11,2 8,7 161,7 63,5 127,0 24198 1423 810 1619 2 2 * *
VL 504 500 340 12,0 9,0 169,7 66,6 133,2 25575 1504 854 1709 2 2 * *
VL 504K 500 340 13,0 9,3 179,1 70,3 140,6 27233 1602 908 1816 2 2 * *
VL 507A 500 437 175 10,2 235,2 92,3 184,6 61185 2800 1601 3202 2 2 * *
VL 601 600 310 7,5 6,4 98,3 46,3 77,2 11530 744 432 864 2 8 * *
VL 601 FP 600 310 7,2 7,0 100,7 474 79,0 11547 745 438 876 S 3 * *
VL 601K 600 310 7,8 6,8 102,9 48,5 80,8 12019 775 452 903 2 & * *
VL 602A 600 310 8,0 7,3 109,0 51,3 85,5 12499 806 472 943 2 3 * *
VL 602 600 310 8,4 7,6 1133 53,4 89,0 13046 842 492 984 2 3 * *
VL 602K 600 310 8,8 79 17,7 55,4 92,3 13590 877 5il3 1025 2 2 * *
VL602+05 600 311 8,9 8,1 118,8 56,0 93,3 13905 894 524 1049 2 2 * *
VL 603A 600 320 9,0 8,0 130,6 61,5 102,5 18205 1138 635 1271 3 4 * *
VL 603A+ 600 3204 972 8,1 132,4 62,4 104,0 18601 1161 649 1297 3 4 * *
VL 603 600 320 9,6 8,2 136,3 64,2 107,0 19199 1200 669 1338 3 3 * *
VL 603K 600 320 9,8 9,0 143,9 67,8 113,0 19853 1241 694 1389 3 3 * *
VL 603Z* 600 322 100 10,0 1583,1 72,1 120,2 20930 1300 732 1464 & S * *
VL 603Z211* 600 320 11,0 11,0 166,9 78,6 131,0 22470 1404 792 1583 2° Sil * *
VL 604A 600 390 9,6 8,8 150,8 71,0 118,3 30495 1564 885 1770 S 3 * *
VL 604 600 390 10,0 9,0 155,2 73,1 121,8 31548 1618 915 1830 8 * *
VL 604K 600 390 104 9,2 159,7 752 125,3 32600 1672 945 1890 3 3 * *
VL 604Z* 600 390 108 10,0 168,8 79,5 132,5 34087 1748 992 1985 2° S * *
VL605A 600 420 10,7 9,0 162,5 76,5 127,5 38243 1821 1035 2070 2 8 * *
VL605 600 420 12,3 9,2 174,2 82,1 136,8 42433 2021 1143 2286 2 2 * *
VLB05+0,5 600 421 12,8 9,7 180,9 85,2 142,0 44435 2111 1197 2394 2 2 * *
VL 605K 600 420 124 10,0 182,0 85,7 142,8 43435 2068 1176 2352 2 2 * *
VL 606A 600 430 134 9,0 181,3 85,4 142,3 47402 2205 1243 2487 2 2 * *
VL606A +0,5 600 431 13,9 9,0 184,6 86,9 144,9 48893 2269 1278 2556 2 2 * *
VL 606 600 430 158 9,3 199,3 93,9 156,5 53785 2502 1406 2812 2 2° * *
Upon request | Na dotaz | Auf Anfrage | loctynHo no 3anp
* Classification according to EN 1993-5 | Klasifikace dle EN 1993 5 | Klassifizierung nach EN 1993-5 | Knaccol npoytoctvi no EN 1993-5
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VITKOVICE

TOLERANCES ACCORDING TO EN 10 248-2
TOLERANCE DLE CSN EN 10 248-2
TOLERANZEN NACH EN 10 248-2

JOMYCKW COTTTACHO EN 10 248-2

Range of Validity

R—— Tolerances
Parameter Parametr Parameter [lapamep Guﬁ;:iei?sgenrgisc‘h {olerance
Toleranzen
5 0bnactb Honyck
AeUCTBUTENbHOCTU
' . - ' _— h <200 mm | mm +4mm | mm
Height of section h VySka profilu h Profilhéhe h Bbicoranpodunsh b= 200 mm | s = 5mm Lo
Width of section b Sitka profilu b Profilbreite b LLnpuHa npoduna b +2%Db
Width of double pile 2b Sitka pérovanych profildi 2b Breite der Doppelbohle 2b LLiupua cnapenHbix npodwneii 2b +3%2b
Web thickness Tloutka hibetu Riickendicke TonugHa nonky (anglicky web thickness) LG TIG] el e
t>8.5mm | mm +6%t
i , < i
(?slcel:;::*,cek?:tzsplus is chosen by Toustka stojiy A wrllod (Sd;iiggllszfoleranz wahlt der Tonuya cre (oot fomyck s=Bommim pomm i
producen) (plusovou toleranci voli vyrobce) Hersteller) BbIOMAET U3roTOBMTEND) $>8,5mm | mm -6%s
Interlock opening Otevieni zamka Schlosséffnung OTKpbIBaHME 3aMKa +2.0mm | mm
Width of interlocks toes Sitka nosu zamk( Breite der Schlossnase LLInpuHa ronoBKy 3amka +2.5mm | mm
Length of piles L Délka L Lé&nge L Jluma L + 200 mm | mm
Straightness Primost Geradheit MpAMOMMHEIHOCTb 0<02%L
Cutting perpendicularity Kolmost fezu Rechtwinkligkeit TepnenanKynspHoCTb paspesa p<2%b
Mass Hmotnost Gewicht Macaa +5%

STEEL
Tolerances

Tolerance | Toleranzen | Oonycku

LOCKS

TVARY ZAMKU
SCHLOSSFORMEN
3AMKM

For | Pro | Fur | Ansa:
VL 601

VL 602 14,02

22,5+2,5

g2
(@&

For | Pro | Fiir | Ans:
llin

VL 504
VL 507
VL 603
VL 604

VL 605
VL 606 )/

(&

16,0+2
24,5+2,5
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Technical Delivery Terms

Technické dodaci podminky | Technische Lieferbedingungen | TexHunueckme ycnosus nocraBkm

VERSIONS
single, double, triple pile

TECHNICAL DELIVERY CONDITIONS
EN 10 248-1

TOLERANCES
EN 10 248-2

DELIVERED LENGTHS
6-24.5 m, other lengths only after prior agree-
ment

DOUBLE LENGTHS
6-21.5 m, other lengths only after prior agree-
ment

PACKING
crane bundles up to 5,000 kg

SHIPPING MARKS
as per customer request, label applied

OPTIONAL TREATMENT
lifting holes

INTERLOCKS
sheet piles are delivered with cleaned interlocks

Dimensions of interlocks allow interconnection of
all delivered types.
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PROVEDENI
jednoduché, parované, trojité

TECHNICKE DODACI PODMINKY
CSN EN 10 248-1

TOLERANCE
CSN EN 10 248-2

DODAVANE DELKY
6-24,5 m, jiné délky dle dohody

PAROVANE DELKY
6-21,5 m, jiné délky dle dohody

BALENI(
jefabové svazky do 5 000 kg

ZNACENI STETOVNIC
dle pozadavku zékaznika a pfipojenim stitku

VOLITELNA UPRAVA
dérovani koncd tyci

ZAMKY
Stétovnice jsou dodavany se zadistenymi zamky

Rozméry zamk{ umozZiuji vzajemnou napojitel-
nost vsech typl profill.

AUSFUHRUNG
Einzel-, Doppel- und Dreifachspundbohle

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
EN 10 248-1

TOLERANZEN
EN 10 248-2

LIEFERLANGEN
6-24,5 m, andere Langen nach Vereinbarung

DOPPELLANGEN
6-21,5 m, andere Langen nach Vereinbarung

VERPACKUNG
KranblUndel bis 5 000 kg

KENNZEICHNUNG DER SPUNDBOHLEN
Laut Kundenwunsch und mit Etikette

WAHLBARE AUSFUHRUNG
Lochung der Spundbohlen

SCHLOSSER
Spundbohlen werden mit versauberten
Schldssern geliefert.

Die Schlossabmessungen ermdéglichen das
Zusammenfugen aller Profiltypen.

BAPWAHTbI MCMONTHEHWA
OnvHOYHbIe, iBOVIHbIE, TPOWHbIE LWNYHTOBbIE CBaU

TEXHUYECKUE YCNNIOBMA MOCTABKU
EN 10 248-1

NOMNyCKu
EN 10 248-2

NMOCTABNAEMASA ONTNMHA
6-24,5 M, MeHbLlas gnrHa no cornacoBaHuno

NBOWHbBIE PASMEPbI
6-21,5 M, Apyrue pasmepbl TONbKO NO
[OrOBOPEHHOCTU

YIMAKOBKA
CBA3KYM AnA NOrpy3Kkm KpaHom go 5 000 kr

MAPKVPOBKA LLUMYHTOBbIX CBAW
Mo Tpe6oBaHMIO KNIMEHTa, B 3aBUCMMOCTY OT
cB06O/IHOrO MecTa

OlMUMOHAJIbHAA OBPABOTKA
MoHTa)KHOe oTBepcTHe

3AMKOBbIE COEAMHEHNA
LInyHTbI NOCTaBAAIOTCA C 3aUMLLEHHBIMU
3aMKOBbIMUN CORAVIHEHNAMN

Pa3zmepbl 3aMKOBbIX COeMHEHN obecneunsatot
coyeTaHue NobbIX TUMOB NOCTaBAAEMbIX LIMYHTOB.



VITKOVICE

STEEL

STEEL GRADES IN COMPLIANCE WITH EN 10 248-1
JAKOSTI OCELI DLE CSN EN 10 248-1
STAHLQUALITAT NACH EN 10 248-1

MAPKW CTAJIN COMNTACHO CTAHOAPTY EN 10 248-1

Steel marking Min. Yield Point Min. Tensile Strength Min. Elongation
Oznaceni oceli Minimalni mez kluzu Minimalni mez pevnosti v tahu Miniméalni taznost
Stahlkennzeichnung Mindeststreckgrenze Mindestzugfestigkeit Mindestbruchdehnung
0603HaueHve cTam MuHMManbHbIi npegen Tekydect | MUHIAM. COMOTUBTIEHNE PacTAXeHMI0 MuHVIM. OTHOCUT. yZIHeHIe
Steel grade* ) Steel No. ReH R A
Znacka oceli Ciselné oznaceni
Stahimarke Nummerierung N2 | Hian? o o
Mapka cranu Howmep cranu
S 270 GP 1.0023 270 410 24
S 355 GP 1.0083 355 480 22
S 390 GP* 1.0522 390 490 20
S 430 GP* 1.0523 430 510 19
Other steel grades ! Tanu no 3an
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Delivery Versions of Sheet Piles

Provedeni dodavanych stétovnic | Liefervarianten der Spundbohlen | BapnaHTbl popm noctaBku WwnyHToB

SINGLE SHEET PILE
JEDNODUCHE
EINZELSPUNDBOHLE
OANHOYHAA CBAA

Double and triple piles are secured against dis-
placement with crimped interlocks with a pitch
of 200-600 mm, the guaranteed minimum
strength is 75 kN per crimp. The quality of the
crimping process is regularly monitored on

a special test device.

SHEET PILE PUNCHING

Based on the order, sheet piles are punched with
holes with diameters supplied by the customer.
The distance of the holes from the front end of
the sheet piles - according to customer require-
ments. Two-sided punching can also be done if
requested by the customer.

INTERLOCKS SEALING

In case of increased tightness requirements of
the sheet pile wall, it is possible, upon agree-
ment, to supply single or paired sheet piles with
interlock sealing using hot bitumen.

18

DOUBLE SHEET PILE - S-SHAPED (STANDARD)
PAROVANE - TVAR S (STANDARDNE)
DOPPELSPUNDBOHLE - S-FORM (STANDARD)
NBOVHASA CBAA - S-OBPA3HAA (CTAHOAPTHASA)

Parované Stétovnice jsou vUci posuvu zajistovany
prolisovanim zamk( s rozte¢i 200-600 mm a za-
rukou minimalni pevnosti 75 kN na prolis. Kvalita
lisovani je pravidelné testovana na zkusebnim
zafizeni.

DEROVANI STETOVNIC

Na zakladé objednavky jsou Stétovnice opat-
feny otvory o prdmérech dle prani zékaznika.
Vzdélenosti otvor( od Gela $tétovnic — dle prani
zékaznika. Na pozadavek zakaznika je mozno
provadét také oboustranné dérovani.

TESNENI ZAMKU

V pripadé zvySenych pozadavkd na tésnost
Stétovnicoveé stény je mozno po dohodé dodat
Stétovnice v jednoduchém nebo parovaném
provedeni s bitumenem tésnénymi zamky.

Doppelspundbohlen sind durch die verpress-
ten Schldsser im Abstand von 200-600 mm
und die garantierte Festigkeit von 75 kN an
den Pressstellen gegen Verschieben gesichert.
Die Pressqualitat wird regelmaBig auf einer
Prifeinrichtung getestet.

LOCHUNG DER SPUNDBOHLEN

Je nach Bestellung kénnen die Spundbohlen
mit einer Lochdffnung versehen werden. Diese
wird nach Kundenwunsch in Durchmesser
und Abstand von der Stirnseite angeordnet.
Lochéffnungen sind auch an beiden Enden der
Spundbohle maglich.

SCHLOSSDICHTUNGEN

Im Fall von erhéhten Anforderungen an

die Dichtheit der Spundbohlen ist nach
Vereinbarung die Lieferung von Spundbohlen
mit Bitumen abgedichteten Schldssern in Einzel-
oder Doppelausfihrung moglich.

TRIPLE SHEET PILE (UPON AGREEMENT)
PAROVANE - TROJITE (DLE DOHODY)
DREIFACHSPUNDBOHLE (NACH VEREINBARUNG)
TPOWHAA CBASA (MO COMMACOBAHUIO)

[1BOVHbIE 1 TPOWHbIE CBaM 3aLUMLLEHbI OT CMe-
LL|eH1A 3anpeccoBaHHbIMY 3aMKaMM C LLAarom
200-600 MM, KOTOpbIe rapaHTUpPYoT
MUHUMAaSIbHYI0 MPOYHOCTb 75 KH B MecTax
3anpeccoBKku. KayecTBo npouecca 3anpeccoBkmn
perynapHoO KOHTPONMPYETCA Ha cneLnanbHOM
NcnbiTaTeNbHOM YCTPOWCTBE.

MOHTAXHbIE OTBEPCTUA

Ha ocHoBaH¥K 3aKasa WNyHTWHbI OCHALLEeHbl
OTBEPCTUAMU JUAMETPOM MO TPeGOoBaHNMI0
KnmeHTa. PaccTosiHVE OT OTBEPCTUIA A0 TOpLa
LWIMYHTUHBI - N0 TpeboBaHMIo KnneHTa. o
XKEMaHUIO KIIMEHTa Tak»Ke MOXKHO NMpPOU3BeCcTu
[IBYCTOPOHHI0I0 nepdopatimio.

FTEPMETU3ALMA 3AMKOB

B cnyyae noBbilEeHHbIX TPE6OBaHMIA K yNoT-
HEHWIO LWMYHTOBOW CTEHKN BO3MOXHA NOCTaBKa
OAMHOYHBIX UV ABOMHbIX CBali C 3aMKamu,
repMeT3MPOBaHHbLIMM FOPSAYNM BUTYMOM, MO
COrNacoBaHMIO C 3aKa3unKoM.
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Sheet Pile Dimensions and Properties

Zakladni parametry $tétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHoBHble xapaKTepUCTUKM LLMYHTOB

Sectional area

Elastic section modulus

Sectign Plocha prifezu Mass Moment of intfrtia , Préifezovy modul odporu Radiuvs of gyravtion . F)(iatinlg area * *
Profil ) Hmotnost Moment setrvacnosti Elastisches Polomér setrvacnosti Natérova plocha
Profil Querschnitt Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tragheitsradius Beschichtungsflache *
Mpodunb ﬂnomae:t?é)”n:ﬂpequoro Macca MomeHT uHepLum Ynpyruit MoMeHT Papuyc nnepuun [Tnowasb nokpbiTna *
CONpOTVBNIEHIA CeeHna
cm? kg/m cm* cm? cm m?/m
in g S 79.3 62.2 2849 254.6 6.00 1.38
3 S T“ 3 i D 158.5 124.4 18565 1280.3 10.82 2.63
g’ 5 T 237.8 186.6 25703 14685 10.40 3.88
40 40 w 198.1 1555 23206 1600.4 10.82 3.12
S 80.9 63.5 3993 328.8 7.3 1.56
D 161.7 127.0 24198 1423.4 12.23 2.98
T 2426 190.5 33596 1651.9 11.77 4.40
W 161.7 127.0 24198 1423.4 12.23 2.85
S 84.8 66.6 4181 3411 72 1.56
D 169.7 1332 25575 1504.4 12.28 2.98
T 254.5 199.8 35493 1743.5 11.81 4.40
W 169.7 133.2 25575 1504.4 12.28 2.85
S 89.6 70.3 4408 355.3 7.2 1.56
D 1791 140.6 27233 1601.9 12.33 2.98
T 268.7 210.9 37780 1853.8 11.86 4.40
W 179.1 140.6 27233 1601.9 12.33 2.84
S 117.6 92.3 8797 553.8 8.65 1.73
D 235.2 184.6 61185 2800.2 16.13 3.32
T 352.8 276.9 84512 3202.7 15.48 4.91
W 235.2 184.6 61185 2800.2 16.13 3.18
S 59.0 46.3 2360 2205 6.32 1.60
D 118.0 92.6 13836 892.7 10.83 38
T 177.0 138.9 19235 1043.7 10.42 4.56
W 98.3 77.2 11530 7439 10.83 2.47
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VITKOVICE

STEEL

; Elastic section modulus
Section Sectional Erea Mass Moment of inertia Préifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *
: Plocha prurezu P “ P o *
Profil ) Hmotnost Moment setrvacnosti Flastisches Polomér setrvacnosti Natérovd plocha
Profil Querschnitt Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tragheitsradius Beschichtungsflache *
Mpodunb ﬂnomauc:qneoHnMe;euHoro Macca MomeHT uHepLum Ynpyruit MoMeHT Papnyc niepuyun [Tnowasb nokpbiTna *
CONPOTUBAEHNA CeYeHNA
cm? kg/m cm* cmé cm m?/m
S 60,4 474 2360 222,5 6,25 1.60
D 120,8 94,8 13857 894,0 10,70 3.8
T 181,2 142,3 19262 1046,9 10,30 4.56
W 100,7 79,0 11547 745,0 10,70 247
S 61.8 48.5 2457 2291 6.31 1.60
D 123.5 97.0 14423 930.5 10.81 3.8
T 185.3 1455 20050 1088.2 10.40 4.56
W 102.9 80.8 12019 7754 10.81 2.47
S 65.4 51.3 2601 2446 6.31 1.60
D 130.7 102.6 14998 967.6 10.71 3.8
2480 T 196.1 153.9 20865 1134.9 10.31 4.57
600 W 109.0 85.5 12499 806.4 10.71 2.47
S 68.0 53.4 2698 2521 6.30 1.60
D 136.0 106.8 15655 1010.0 10.73 3.8
2889 T 204.0 160.2 21773 1183.6 10.33 457
600 w 113.3 89.0 13046 841.7 10.73 2.47
VL 602K S 70.6 55.4 2797 259.7 6.29 1.60
2 D 1412 110.8 16308 1052.1 10.75 3.8
= T 2118 166.2 22676 1232.1 10.35 4.56
600 W 117.7 92.3 13590 876.8 10.75 2.47

S - Single piles (considered neutral axis y-y) | Jednotliva Stétovnice (umisténi neutraini osy y- vy’ | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y- Y | OauHouHas cBas (PacronoxeHme HemTPanbHO
D - Double piles (wall: considered neutral axis y —y) | Dvojita Stétovnice (sténa: umisténi neutraini osy y —y) | Doppelspundbohle (Wand: Anordnung der neutralen Achse y - v) | soit
T - Triple piles (considered neutral axis y"- y”) | Trojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y"-y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y"— y”)| TpoiiHas ceas (pacnonoxeHy
W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | [Ina meTpa cTeHku

f

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitfniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnowaas NoBepxHOCTH CTeHKM 6e3 BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTH 3aMKa
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Sheet Pile Dimensions and Properties | Zakladni parametry $tétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHoBHble xapaKTepUCTUKM WNYHTOB

Sectional area

Elastic section modulus

Section | - Mass Moment of inertia Préifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *
Profil L prurgzu Hmotnost Moment setrvaCnosti Elastisches Polomér setrvaCnosti Natérova plocha *
Profil Querschnitt Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tragheitsradius Beschichtungsflache *
Mpodunb I'Inomauc:l?:Hn;ﬂpequro Macca MomeHT nHepumn Ynpyruit MomeHT Papwyc nhepuun [Tnowanb nokpbiTnA *
CONPOTUBIIEHNA CeYeHNA

cm? kg/m cm* cm? cm m%/m

VL 602 +0,5 & S 71.3 56.0 2789 257.2 6,26 1,6
= o D 142.6 112.0 16686 1073.1 10,82 3,08

v T 2139 168.0 23178 1253.4 10,41 4,57
W 118,8 93.3 13905 894.2 10,82 2,47

S 78.3 61.5 3503 296.1 6.69 1.72

D 156.7 123.0 21846 1365.4 11.81 &3l

T 235.0 184.5 30296 1574.3 11.35 4.90

W 130.6 102.5 18205 1137.8 11.81 2.65

S 79,5 62,4 3539 297,7 6,67 1,72

D 158,9 1247 22321 1393,3 11,85 3l

T 238,4 1871 30941 1604,2 11,39 4,90

W 132,4 104,0 18601 1161,1 11,85 2,65

S 81.8 64.2 3641 304.1 6.67 1.73

D 163.6 128.4 23039 1440.0 11.87 &3l

T 2453 192.6 31933 1657.0 11.41 4.90

W 136.3 107.0 19199 1200.0 11.87 2.65

S 86.4 67.8 3873 325.7 6.70 1.73

D 172.7 135.6 23824 1489.0 11.74 3.32

T 259.1 203.4 33056 1720.3 11.30 4.90

W 143.9 113.0 19853 1240.8 11.74 2.65

VL 603Z S 91.9 72.1 4162 349.7 6.73 1.73
, ° D 183.7 1442 25115 1560.0 11.69 3.32
N Issis ) T 275.6 216.3 34874 1808.2 11.25 4.91
600 W 153.1 120.2 20930 1300.0 11.69 2.65

VL 603211 S 100.2 78.6 4472 375.0 6.68 1.73
, = D 200.3 157.2 26964 1685.2 11.60 3.32
)\ E Ty T 3005 2358 37443 19540 11.16 490
600 600 W 166.9 131.0 22470 1404.4 11.60 2.64
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VITKOVICE

STEEL

g Elastic section modulus
Section Sectional ueirea Mass Moment of inertia Préifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *
Profil Plocha prur@zu Hmotnost Moment setrvacnosti Elastisches Polomér setrvacnosti Natérovd plocha *
Profil Querschnitt Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tragheitsradius Beschichtungsflache *
Mpodunb I'Inomauc:l?:Hn;ﬂpequoro Macca MomeHT nHepumn Ynpyruit MomeHT Papwyc nhepuun [Tnowanb nokpbiTnA *
CONPOTUBIIEHNA CeYeHNA
cm? kg/m cm* cm? cm m%/m
VL 604A S 90.5 71.0 5834 417.9 8.3 1.85
= D 181.0 142.0 36594 1876.6 14.22 3.58
- T 2715 213.0 50737 2167.1 13.67 B3
W 150.8 118.3 30495 1563.9 14.22 2.88
S S 93.1 731 5984 426.4 8.2 1.85
vLeos =

§ £ J\*\*gévgﬂ"")\gy . D 186.3 146.2 37857 1941.4 14.26 3.56
TN 350.7 / ) T 279.4 219.3 52471 2239.5 13.70 5.27
600 600 W 155.2 121.8 31548 1617.8 14.26 2.85
S 95.8 75.2 6140 435.2 8.00 1.85
D 191.7 150.4 39121 2006.2 14.29 3.56
T 287.5 225.6 54207 2312.2 13.73 5.27
W 159.7 1253 32600 1671.8 14.29 2.85
S 101.3 79.5 6450 457.5 7.98 1.85
D 202.6 159.0 40905 2097.7 14.21 3.56
T 303.9 238.5 56690 2420.6 13.66 5.27
W 168.8 1325 34087 17481 14.21 2.85
VL 605A S 97.5 76.5 7113 474.5 8.54 1.89
\q EL D 194.9 153.0 45892 2185.3 15.34 3.64
" 347.0 T 2924 229.5 63560 2517.4 14.74 5.39
600 600 W 162.5 127.5 38243 18211 15.34 291
21 S 104.5 82.1 7469 485.5 8.45 1.89

VLB0S
\g 5 5%&3;'"}\*@1 d D 209.1 164.2 50919 24247 15.61 3.63
S 2480 Sy T 313.6 246.3 70382 2773.9 14.98 5.38

AR /
600 600 W 174.2 136.8 42433 2020.6 15.61 291
S - Single piles (considered neutral axis y- y) | Jednotliva Stétovnice (umisténi neutralni osy y- y) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'-y) | OanHouHas ceas (pacrnonoxeHue HenTpe

D - Double piles (wall: considered neutral axis y —y) | Dvojita Stétovnice (sténa: umisténi neutrani osy y —y) | Doppelspundbohle (Wand: Anordnung der neutralen Ach

T —Triple piles (considered neutral axis y"—y”) | Trojita Stétovnice (umisténi neutraini osy y”- y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y"—y”)| Tpoi
W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | [1na meTpa ¢

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitiniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnolaab nosepxHOCTM CTerHku 683 BHyTpeH:

eHKN

af CBaA (pacnono.

eNTPanbHOM OCK y —y)

e NOBEPXHOCTN 3aMKa
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Sheet Pile Dimensions and Properties | Zakladni parametry $tétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHoBHble xapaKTepucTyKu WnyHTOB

. Elastic section modulus
Section Secnonalcavrea Mass Moment of inertia Priifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *
Profil Pl il Hmotnost Moment setrvacnosti Elastisches Polomér setrvacnosti Natérové plocha *
Profil Querschnitt Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Trégheitsradius Beschichtungsflache *
Mpodunb Hnomaﬁ:ggmmworo Macca MomeHT nHepumn Ynpyruit MomeHT Pazuyc uxepuyn Mnowaab nokpbiTna *
CONpPOTUBJIEHNA C€YEHNA
cm? kg/m cm? cm? cm m?/m
VL 605 +0,5 ' by ' $ 108,5 85,2 7652 493,7 84 1,89
3 M‘I K 9 D 2171 1704 53322 2533,1 15,67 3,64
y}b‘ = M\‘ ngy 3 T 325,6 255,6 73647 2892,5 15,04 5,38
348
500 600 W 180,9 142,0 44435 2111 15,67 2,91
S 109.2 85.7 7822 5124 8.46 1.89
VL 605K
\@ 3 D 218.4 1714 52122 2482.0 15.45 3.64
N Toes 7 T 321.7 257.1 72103 2849.1 14.83 5.38
600 W 182.0 142.8 43435 2068.3 15.45 2.91
S 108.8 85.4 7981 500.1 8.56 1.90
VL 606A
\q 3 i D 217.6 170.8 56883 2645.7 16.17 3.65
N\ 17 / g” T 326.4 256.2 78504 3011.1 15.51 5.41
600 600 W 181.3 142.3 47402 2204.8 16.17 2.93
VL 606A +0,5 o S} 110,7 86,9 8096 503 8,55 1,90
E o /@7\? ——————— D 2215 173,9 58672 2722,6 16,28 3,65
E‘ — = = T 332,2 260,8 80930 3092,9 15,61 5,41
500 600 W 184,6 1449 48893 2268,8 16,28 2,93
o $ 119.6 93.9 8463 516.5 8.41 1.89
VL 606 _ Vs
2 ;r eos |\ D 2391 187.8 64542 3001.9 16.43 3.65
N Tamr 7 T 358.7 281.7 88877 3391.8 15.74 5.40
600 600 W 199.3 156.5 53785 2501.6 16.43 2.92

S - Single piles (considered neutral axis y-y) | Jednotliva Stétovnice (umisténi neutralni osy y- ') | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y- ) | OguHouHas csas (pac
D - Double piles (wall: considered neutral axis y —y) | Dvojita $tétovnice (sténa: umisténi neutraini osy y - y) | Doppelspundbohle (Wand: Anordnung der neutralen Achse y —y) | [lgoiiHas cs
T —Triple piles (considered neutral axis y"—y") | Trojita tétovnice (umisténi neutrdini osy y"-y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y”)| TpoiiHas csas (pacrionoxetie HemT

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | [1ns metpa cTeHkm

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitiniho povrchu zéamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnouwaab nosepxHOCTY CTeHKY 6€3 BHY TPEHHEN MOBEPXHOCTH 3aMKa
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VITKOVICE

STEEL

LOCK ROTATION NATOCENI ZAMKU VERDREHUNG DES SCHLOSSES MOBOPOT 3AMKA
Maximum angle of lock rotation Maximalni uhel natoceni zamku Max Drehwinkel des Schlosses MakcrmarnbHbIl yron noBopoTa B 3aMKe
a-max = 5°. a-max = 5°. a-max = 5°. a-max = 5°.
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Box Double

Box double | Doppelbox | [isoiHbie KopobuaTble cBan

Elastic section modulus

|
1 Dimensions Area Moment of inertia T Min. radi
} Rozméry Plocha Moment setrvacnosti Prurezg\lly TOdhm odporu Ofl g'yrrgtilour? -
‘ . . astisches
| swto (Mo P | e | | et | wisainonn | W |
‘ T Profil ’ : 4 Ynpyruii MOMeHT conpoTunenu | -7 "% 7 Beschichtungsflache
N R ) Y , Umfang Sinale oile Box | Gewicht Min. Tragheits-
-+ Profil gle p radius Mnowaab NoKpbITUA
‘ ooduns Mepumetp Profil Box Macca .y
B H . 7-7 - 7-7 IH. pagmyc
} Einzelspundbohle | Box S . MHepLum
i 0pnHouHaA cBas bokc
| mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm? cm? cm m?/m
|

lin 438 334 169 158.5 1160 1244 25530 31310 1531 1430 12,69 145
z VL504A 536 383 185 161.7 1545 1269 31840 47170 1664 1760 143 162

B VL 504 53 384 185 169.7 1550 1332 33840 48970 1764 1827 1412 162

VL504K 536 385 185 179.3 1559 1408 36370 50990 1888 1903 14.24 162

VL507A 536 482 203 235.2 1931 1847 76940 63540 3190 2371 189 1.80

VL 601 632 348 188 118.0 1593 926 18220 48400 1047 1532 12.43 165

VL6OTFP 632 348 188 1208 1593 948 18310 50222 1052 1589 12,31 1,65

VL6OIK 632 349 188 1235 1597 970 19110 50560 1096 1085 12.44 165

VL602A 633 350 188 130.8 1603 1026 19980 54270 1143 1715 1236 1,65

VL 602 633 350 188 136.0 1608 1067 20970 56060 1197 1771 12.42 1,66

VL602K 633 351 188 141.2 1613 1108 21960 57870 1251 1828 12.47 1,66

VL602+05 633 351 188 1426 1615 1120 22346 57962 1272 1831 12,52 1,66

VL603A 637 362 201 156.7 1823 1230 28920 68290 1599 2144 13.59 1.78

VL603A+ 637 362 201 159,0 1825 1248 29541 68874 1631 2162 13,63 1,78

VL 603 637 363 202 163.6 1831 1284 30710 70370 1692 2209 1370 178

VL603K 638 365 202 172.7 1844 1356 32180 75570 1764 2369 13.65 1.79

VL603Z 638 369 203 183.7 1864 1442 34350 81470 1863 2554 1367 1.79

VL603z11 638 369 202 2003 1869 1572 37420 88400 2030 2771 13.67 1.80

VL604A 638 435 214 181.0 2178 1421 46940 80550 2161 2525 16.11 1.91

VL 604 638 435 214 186.3 2180 1462 48660 82350 2238 2582 16.16 1.91

VL604K 638 436 214 191.7 2185 1505 50430 84280 2316 2642 16.22 1.91

_ VL604Z 638 437 215 202.6 2192 1500 53160 89360 2434 2802 16.20 1.91
B e Ao i Sl s WL VLBOSA 638 465 218 1949 2299 1530 58030 84320 2497 2643 17.25 195
izwrii:ef‘erechmumg einbezogen | Macca cBapHbIX WBOB He BKIloUeHa VL605 638 465 218 209.1 2302 1641 64420 86960 2769 2726 17.55 1.95
o _ VL605+05 638 466 218 217,0 2310 1704 67454 89749 2893 2813 17,63 1,95
o A s vt VLBOSK 638 467 218 2184 2311 1715 66530 92240 2851 2892 17.45 1.95
AuBenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung der Innenflache VL 606A 638 475 219 217.6 2340 170.8 71380 87650 3006 2748 18.11 1.96
e U o06A 405 638 476 219 2214 2344 1738 73667 88140 3092 2763 18,23 19
VL 606 638 476 219 239.1 2344 187.7 81120 91890 3412 2881 18.42 1.96
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VITKOVICE

STEEL
Box Triple

Box triple | Box Triple | TpoiiHble kopo6buaTbie cBau

Elastic section modulus

Dimensions Area Moment of inertia T : :
Rozméry Plocha Moment setrvacnosti FIEED] modu\ LT lg/lflré.yrrg?igjs ‘
Abmes-sungen | Perimeter Flache Mass Tragheitsmoment _ Elastisches : x Loy
Section Widerstandsmoment Min. pqlome.r Natérova plocha
Profi Pa3mepbl Obvod [nowaab Homo‘Fnost MomeHT nHepuynn YpyrUit MOMEHT COMpOTUBAeHUA sle‘[rvzicnosl,‘[l Beschichtungsfliche
; Umfang : : Gewicht Min. Tragheits-
Profil Single pile Box radits [nowwasb noKpbITMa
Mpogun Mepumertp Profil Box Macca |
B H : y-y Z-7 y-y Z=17 S
Einzelspundbohle |  Box HepLN
0anHOYHaA cBas bokc
mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm? cm? cm m?/m
llin 639 562 249 237.8 2506 186.6 92420 92420 3207 2894 19.72 2.14
VL 504A 735 658 274 242.6 3480 190.4 130500 130500 3827 3550 23.20 2.39
VL 504 737 660 274 254.5 3495 199.8 137550 137550 4024 3733 23.25 2.39
VL 504K 738 660 274 268.7 3502 2109 145470 145470 4250 3944 23.27 2.39
VL 507A 822 718 300 352.8 4054 2770 228300 228300 5847 5553 25.44 2.67
VL 601 745 724 278 177.0 4035 139.0 111700 111700 3173 2999 2512 2.44
VL 601 FP 744 724 278 181,2 4035 1422 114287 114287 3246 3070 25,11 2,44
VL 601K 745 725 278 185.3 4040 1455 116950 116950 3318 3138 25.12 2.44
VL 602A 747 726 278 196.1 4054 154.0 123970 123970 3513 3321 2514 2.45
VL 602 747 727 279 204.0 4062 160.1 129050 129050 3652 3454 25.15 2.45
VL 602K 748 727 279 211.8 4070 166.3 134130 134130 3792 3587 2517 2.45
VL602+05 748 727 279 2139 4072 168 135497 135497 3829 3622 25,17 2,45
VL 603A 817 736 298 235.0 4396 1845 160160 160160 4453 3923 26.11 2.63
VL 603A+ 817 736 298 2385 4399 187,2 162558 162558 4517 3980 26,11 2,63
VL 603 818 737 299 2453 4407 1926 167510 167510 4649 4097 26.13 2.64
VL 603K 820 739 299 259.1 4431 2034 177530 177530 4911 4331 26.18 2.64
VL 603Z 823 741 300 275.6 4459 216.3 189680 189680 5221 4612 26.24 2.65
VL 603711 824 742 300 300.5 4473 2359 206860 206860 5689 5023 26.24 2.66
VL 604A 879 773 317 2715 4933 2131 207010 207010 5224 4710 27.61 2.83
VL 604 880 773 317 279.4 4936 2193 213270 213270 5375 4850 27.63 2.83
VL 604K 880 774 318 287.5 4944 225.7 219760 219760 5543 4995 27.65 2.83
VL 6042 881 775 318 303.9 4952 2385 232210 232210 5844 5273 27.64 2.84
VL605A 899 789 324 292.4 5115 2295 232130 232130 5641 5165 28.18 2.89
VL605 899 789 324 313.6 5119 246.2 250200 250200 6077 5566 28.25 2.89
VL605+0,5 900 790 324 3255 5130 2556 260455 260455 6319 5786 28,29 2,89
VL 605K 900 790 324 327.7 5131 2572 261040 261040 6331 5800 28.23 2.89
VL 606A 906 794 326 326.4 5176 256.2 264870 264870 6359 5850 28.49 2.91
VL606A+0,5 906 794 326 332,1 5181 260,7 270272 270272 6481 5966 28,53 2,91
VL 606 906 794 326 358.7 5182 2816 292510 292510 7018 6457 28.56 2.91

z
|

* the mass of the welds is not included in the formula | hmota
svarl neni zahrnuta do vypoctu | die SchweiBnahtmasse ist nicht
in die Berechnung einbezogen | Macca csapHbIx WBOB He BKOYeHa

3 PacyeT

** outside coating area, excluding the inside of the interlocks

| vngjsi natérova plocha, nezahrnuje vnitfni plochu zamka |
AuBenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung der Innenflache
der Schldsser | nnoLaab BHEWHETO NOKPBITUS UCKIYAA BHY TPEHHIOI
10BEPXHOCTb 3aMKOB
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Box Quatro

Box quatro | Box Quatro | YeTtsepHble kopobuaTtble cBam

z 1 ;
Elastic section modulus

Dimensions Area Moment of inertia T : ;
Rozméry Plocha Moment setrvacnosti Prfezovy modul odporu %Afm' rrg(tjilour? :
Abmes-sungen | Perimeter Flache Mass Tragheitsmoment _ Elastisches ; gy X U
Section Widerstandsmoment Min. povlome.r Natérova plocha
Profil Pa3mepbl Obvod [Tnowaab Homotlnost MomeHT nHepuum YripyrHil MOMEHT COnpOTUBeHU ;etrva}.cnogtl Beschichtungsfléche
; Umfang : : Gewicht Min. Tragheits-
Profil Single pile Box radius Mnowwaab NoKpbITUA
- Mooguns Mepumetp Profil Box Macca
B H , y-y z-17 y-y z-17 MuH. paguyc
Einzelspundbohle | Box MHepLuM
y 0pnHouHaA ceas bokc
mm mm cm cm? cm? kg/m cm* cm* cm? cm? cm m?/m
llin 758 758 330 317.0 4121 249 203390 203390 5367 5367 25.33 2.83
VL 504A 905 905 363 323.4 5816 254 291830 291830 6450 6450 30.4 3.16
VL 504 907 907 363 339.3 5840 266 307820 307820 6788 6788 30.12 3.17
VL 504K 908 908 363 358.2 5845 281 325500 325500 7174 7174 30.14 3.17
VL 507A 1004 1004 398 470.5 6578 369 494880 494880 9863 9863 32.43 358
VL 601 968 968 369 236.0 7027 185 258190 258190 5335 5889 33.08 3.23
VL 601 FP 968 968 369 242,0 7027 1896 263945 263945 5454 5454 33,03 3,23
z VL 601K 969 969 369 2471 7034 194 270380 270380 5582 5582 33.08 3.23
B VL 602A 970 970 369 261.5 7058 205 286430 286430 5905 5905 33.10 3.24
VL 602 971 9N 369 272.0 7068 213 298310 298310 6144 6144 33.12 3.25
VL 602K 972 972 369 282.4 7079 222 310170 310170 6384 6384 33.14 3.25
VL602+05 972 972 370 285,2 7081 2240 313545 313545 6452 6452 33,16 3,25
VL 603A 985 985 395 313.3 7530 246 364810 364810 7407 7407 34.12 3.49
VL 603A+ 985 985 396 318 7535 2496 370430 370430 7518 7518 34,13 3,49
VL 603 986 986 397 327.1 7545 257 381880 381880 7744 7744 34.17 3.50
VL 603K 989 989 396 345.5 7583 271 404220 404220 8174 8174 34.21 3.50
VL 603Z 993 993 398 367.4 7621 288 431070 431070 8684 8684 34.25 3.52
VL 603711 994 994 398 400.6 7644 314 470700 470700 9473 9473 34.28 3.52
VL 604A 1059 1059 421 362.0 8252 284 461490 461490 8718 8718 35.71 3.74
VL 604 1059 1059 422 372.6 8253 292 475410 475410 8980 8980 35.72 3.76
VL 604K 1060 1060 421 383.3 8266 301 490200 490200 9252 9252 35.76 3.75
) VL 604Z 1061 1061 422 405.2 8278 318 517900 517900 9764 9764 .75 3.76
B e Ao i Sl s WL VLBOSA 1089 1089 429 3899 8495 306 514630 514630 9451 9451 36.33 3.83
*Triiﬁf‘efeC‘W”*”WQ einbezogen | Macca CBapHbix WBOB He BK/IONEHa VL605 1090 1090 429 418.2 8500 328 555790 555790 10203 10203 36.46 3.83
VL605+0,5 1090 1090 430 434 8516  340,8 578610 578610 10612 10612 36,51 3,84
o A s vt VLBOSK 1091 1091 430 436.9 8516 343 579420 579420 10624 10624 36.42 3.84
AuBenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung der Innenflache VL 606A 1099 1099 435 435.2 8576 342 587720 587720 10695 10695 36.75 3.86
T T 06A 405 1100 1100 432 4028 8584 3476 599912 599912 10907 10907 36,81 3,86
VL 606 1100 1100 432 478.2 8585 375 650500 650500 11831 11831 36.88 3.86
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VITKOVICE

STEEL

Combined Walls

Kombinované stény | Kombinierte Wande | KombuHnpoBaHHble CTEHKM

B-B B-15 B-25 B-35
.| Elastic section modulus .| Elastic section modulus Moment Elastic section modulus .| Elastic section modulus
Section Mass Mom,\tjlr;trs;r;ertla Prifezovy modul odporu Mass Mom,\e;lr;tﬁ?;:?ema Préifezovy modul odporu |~ Mass of inertia Préifezovy modul odporu Mass Mom’ar;trs énlrt]ema Préifezovy modul odporu
Profil Homotnost e Flastisches Homotnost ST Elastisches Homotnost Momﬁnt . Flastisches Homotnost e Elastisches
Profil Gewicht e Emament Widerstandsmoment Gewicht Trigheitsmoment Widerstandsmoment Gewicht : “Se;r\.’fcnf’s“ : Widerstandsmoment Gewicht e Widerstandsmoment
Mpodunb Macca MomenT uepu Ynpyruit MoMeHT Macca MomeHT uepu Ynpyruii momeHT Macca TRGJIE MO Ynpyruit MomeHT Macca MomeHT uHepuu Ynpyruit MomeHT
conpoTuBneHna conpotusneHna Moment nHepuun conpoTusneHnA conpoTuBneHna
kg/m cm¥/m cm/m kg/m cm*/m cm’/m kg/m cm*/m cm®/m kg/m cm*/m cm®/m
[lIn 311.0 64000 3837 2888 36020 2160 207.3 37130 2226 194.4 32020 1920
VL 504A 2539 63880 3339 190.4 36510 1908 169.3 38660 2021 158.7 32740 1711
VL 504 266.4 67890 3539 199.8 38740 2019 177.6 40050 2088 166.5 34810 1815
VL 504K 281.2 72960 3787 210.9 41480 2154 187.5 42780 2221 175.7 37090 1926
VL 507A 369.3 153650 6370 277.0 86190 3573 246.2 92580 3838 230.8 80830 3351
VL 601 154.4 30540 1754 115.8 17570 1009 102.9 17960 1032 96.5 15620 897
VL 601 FP 158,1 30683 1762 118,5 17646 1014 105,4 18024 1035 98,8 15665 900
VL 601K 161.6 32030 1836 121.2 18400 1055 107.7 18790 1077 101.0 16330 936
VL 602A 1711 33500 1917 128.3 19260 1102 114.0 19610 1122 106.9 17030 974
VL 602 177.9 35160 2007 133.4 20170 1152 118.6 20540 1173 111.2 17820 1017
VL 602K 184.7 36830 2098 138.6 21100 1202 123.2 21470 1223 1155 18610 1060
v 8052 + 186,5 37453 2132 139,9 21430 1220 124,4 21887 1246 116,6 18978 1080
VL 603A 205.0 48450 2678 153.7 27700 1531 136.7 28440 1572 128.1 24690 1365
VL 603A+ 207,9 49486 2732 155,9 28265 1560 138,6 29055 1604 129,9 25219 1392
VL 603 214.0 51460 2835 160.5 29330 1616 142.7 30120 1660 133.7 26120 1439
VL 603K 226.0 53950 2957 169.5 30750 1685 150.7 31410 1722 141.2 27190 1490
VL 6032 240.4 57620 3125 180.3 32820 1780 160.2 33390 1811 150.2 28850 1565
VL 603Z11 262.1 62800 3406 196.6 35660 1934 174.7 36180 1962 163.8 31200 1692
VL 604A 236.8 78490 3613 177.6 45050 2074 157.9 46720 2151 148.0 40740 1875
VL 604 243.7 81360 3742 182.8 46630 2144 162.5 48390 2225 152.3 42180 1940
VL 604K 250.8 84330 3873 188.1 48260 2216 167.2 50090 2301 156.7 43640 2004
VL 604Z 265.0 88910 4071 198.8 50830 2327 176.7 52640 2410 165.7 45810 2098
VL605A 255.1 96930 4170 191.3 55500 2388 170.0 58070 2498 159.4 50720 2182
VL605 273.5 107560 4623 205.2 61170 2629 182.4 64450 2770 171.0 56240 2417
ng(%S 284,0 112613 4830 213,0 63908 2741 189,3 67483 2894 1775 58871 2525
VL 605K 285.8 111110 4761 214.3 63260 2711 190.5 66330 2842 178.6 57830 2478
VL 606A 284.7 119110 5016 2135 67420 2840 189.8 71630 3017 177.9 62540 2634
Vi%?g‘\ 289,8 122738 5158 2173 69343 2914 193,2 73852 3104 181,1 64471 2709
VL 606 312.8 135310 5691 234.6 75960 3195 208.6 81350 3422 195.5 70940 2984
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Circle

Kruhy | Kreisrammung | Kpyr
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: ) Section width Section height 3
Section series : P
Profilové fad Sitka profilu VlySka stény
i e Profilbreite Profilnshe D D
Profilreihe m'” o
LUnpuna npoduna Bbicota cTeHkm
Mpodunb
mm mm m m
Ilin 400 290 8.87 9.46
VL 504 500 340 11.12 11.80
VL 507A 500 437 11.2 11.90
VL 601 600 310 13.44 14.6
VL 602 600 310 13.44 14.6
VL 603 600 320 13.43 14.7
VL 604 600 390 13.36 1414
VL605 600 420 13.33 1417
VL 606 600 430 13.32 14.18
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Sheet Pile Marking

Znaceni stétovnic | Kennzeichnung der Spundbohlen | MapknpoBKa LnyHTOBbIX cBali

Markings on the cut edge of the sheet pile - as agreed with the customer
Znaceni na Cele Stétovnice — dle prani zakaznika po dohodé
Kennzeichnung auf der geschnittenen Spundbohle — nach Kundenwunsch und Vereinbarung

MapKI/IpOBKa Ha KPpOMKe pa3pesa WNYHTOBbIX CBall — COMTAaCHO NMOXKeslaHWNio 3aKasy MKa Mo CornalleHunto

MARKINGS ON THE CUT EDGE OF THE PROFILE - AS AGREED WITH THE CUSTOMER
ZNACENI NA REZANE HRANE PROFILU - DLE PRANI ZAKAZNIKA PO DOHODE

KENNZEICHNUNG AUF DER GESCHNITTENEN PROFILKANTE - NACH KUNDENWUNSCH NACH VEREINBARUNG
MAPKVPOBKA HA KPOMKE PA3PE3A MPO®UIA - COMTACHO MOMXEAHWIO 3AKA3YUKA MO COMALLEHWIO

Color Scale | Barevna $kéla | Farbskalen | LiseToBas wkana

White Red Blue Black Silver Green

Bila Cervena Modra Cerna Stribrna Zelena

Weil3 Rot Blau Schwarz Silber Grin

benbiii uBet KpacHbin uset CuHun uBet YepHbIn uBeT CepebpAHbli LBeT 3eneHblln uBeT
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VITKOVICE

PROFILE MARKING EXAMPLES ON THE PACKAGE LABEL

PRIKLADY ZNACENI STETOVNIC STITKEM
KENNZEICHNUNGSBEISPIEL MIT ETIKETTEN

MPUMEPbI MAPKVPOBKM LLINYHTOBbIX CBA/ C MOMOLLbIO STUKETKU

virkowce STEEL Ceskobratrska 3321/46,702 00 Ostrava

Rozmér Zakazka Znacka oceli
Abmessungen Auftrag Stahlsorte
Dimension Order Steel grade
Pa3swvep 3asBka Mapka ctanu

VL 6032 502 501 S 270GP

EN 10248-1

Hmotnost (kg) [Délka (mm)
Masse (kg) Léange
Weight (kgs) 3873 Length 17 900
Macca LOnvHa
Tavba ks |Obj.¢.zakaznika Svazek
Shmelze St. |Kundenbestellnr. Biindel

Heat pcs |Customer's order No Bundle

Mnaeka KonuilHomep 3asiBku 3akasuuka Mayka
€eCcTBO
eanHn
u
29234 3 435.14 1

Doplnujici udaje

Zuzétlliche Angaben
Additional Remarks

[ononHuTensHas uHgopmaums

Vaélcovano

Herstellungsdatum

Date of Production

[ara npokata

RJ

= 3 ID 131673 25.3.2015

Vystupni kontrola
Ausgangkontrole
Exit checking

BbIXxo4HOW KOHTPOSb

STEEL
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